Aluminium Praxis

B Gieffen und Recycling

Neuer Warmhalte- und Behandlungsofen

Das Recyeling von Alumi-
nium gewinnt immer mekhe
auch bei den Formgiebern
an Bedeutung. Die Koslen
fiir das Ausgangsmalerial
kitnnen deatlich verringert
weriden, ebenso wic der
Aufwand fir dia bMateriallo-
gistile, So hat dic StrikoWest-
ofen Grupps, Spezialis] im
Bereich Schimelz-, Warm-

halta- und Dosiertechnologie
fiir den formgebundenen

sq, thie Akkivi-
titen im Bereich Alumininom-
vecyoling weiler susgebaut.

aban  den  bewlibrian
Baureihen  Schechi-
schmelxalen und
Doskerautomaten haban  sich
Schmalzanlagen i Alumini-
umsping bereits orfolgreich am
belorkt stablicrt, ssian es mzine
Splineschmalzanlagen fir Alo-
miniumspine  oder Schacht-
schmelzilfen in Kombination
it Spaneschmelzechnalogia,
Fir die Anforderungen im
Bemlch  Alominiumrecycling
kommt nun dis neue Bauraihe
Warmbalie- und Leglerungst-
fen vomn Tep HIR) - T dazu. Das
sind Anlpgen mil cinem Fas-
sungavermbgen von 00D bis
200 kg Ad-Legicrung ohne
Schmelezschachl. Aufgrumd aal-
nar modularen Beuweise kann
der H{R} - T mit oder ohne

Ein newer StrikoMWestofen HR ~ T 10000500 mit Rempe, geregelt hydroutisch kippbar

Schmelzrampe  gelielart  wear-
den. Diessr Anlagentyp dient
demn Warmhalten der in sepora-
ten Grobschmelzanlwgen oder
Drehtrommeldfen  geschmol-
sanen Al-Legierungen,  der

gezlallan  Laglerungseinstel-
lung sowie dem  geregelicm
Vergieflen des  Fliesigmetalls
in Rinnanssyvsieme oder konti-
nuierllch arbeitende GleBma-
schinen.

In Fusammvensarbedt mit dep
_KMTF - Wlaschinenfabriken in
Villach/Osterreich  wurde die
_orsla Schimels- und Vergielan-
lage bel sinem Kunden in der
Thrkai realisiert. Wellera Pro-

okt sind in Vorbereitung. Dia
KM - hlnachinenfabriken stel-
len in einer ihrer Prod

ten Drehirommeléfen her die

Schmelzlahrweiseoszeichnen,
Schwelgase, die beim Schimel-
zen  konlaminierler Finsakz-
sioffe anlstehen, warden direkl
im Drehtrommelofen nnchves-
brannt. Die permanent Eonbmol-
Tierie_Olenshnosphire garn-
tiert dabei eine hichstmigliche
Musbripgung. Im Drehtroaomel-
ofen wind dis Recyclingmalerial
— Al S-chmlle. Al-Spline, Kriitze
rand und L-
I’muncllu;h aimgeschmokesn.
Tias Missige Aluminium wird
iiber ein Fi m_dem
won SirikoWaslofen gelieferien
“Warmhaltle-Legicrungsolen
HR - T 10.000/500 zugelithst,
urm eine sl
reklur durcheufiihmn wnd das
Mealall vorzuhelten.

Im genanntan  Realisie-
rungsfall ist der Ofen als HR - T
mit winer Schmelzrampe ans-
geristel, die eine sehr fAexilile
Batrigbsweise ermiglicht, Aunf
Ihr werden die erforderlichen
Legierungselomenta mil einmm
fbar der Rampe angebrachicm
Branner vorgewiirml, bevor sin
in Losung gehen. Anfdar Rampe
kinnen aber smel bis zu 500 kg
Aluminium-basseln pro Stun-
de abgaschmolzen werden. Im

EBoden des Warmballebersichs
sind Spillsteine angebrocht. die
einen dreifochen EHakt haban:
* Gules Vermischen der Legie-
rungselemanis mit dom Flas-
i gl ninm.
= Huolie TemperaturstabiliiE im
pesamilan Badbsaneich
= Entpasen und Reinipon der
Lagierng
Wenn die der Anlage ent-
nommen  AMofallpmben der
gewiinschien  Leglerung  ent-
sprechon, edolgt mitels des
mit  Proportionalventil
rilstatan Hydraulikopgregots ain
geragallas Kippan dar Anlags
und damit ein kantnuierliches
VargleBan des  Flissigmetalls,
im penannben Realistecungsfall
in eln Masselgiebhand. Dos Sys-
tam ist auch elnselzbar fir dis
Herstellung  von  Pressholzen
und Walzharren.

Die SteikoWastofen Gruppe
sight in der Zusammenarbeil
mit den KMF - Maschinenfal-
riken gine woilere hibalichkeit,
gin noch hreiteres Spaktrum
an Lisungen anzublalan, die
moclernn Giegboreien bed dar
Oiptimierungund Vereinfachung
Mrer Prozesse unlersiibzen,
Basis dafiir ist die permanents
Weilerenbwicklung energlespa-
render und vmwelifeeundlicher
Spitzentachnologies,
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